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300A 50%
290A 60%
240A 100%

info@electrexwelding.com

FATOR DE MARCHA
FACTOR DE SERVICIO

(t=40°C 10 min)

-

-

Inverter trifasico para soldadura standard ou sinérgica MIG/MAG
com alimentador de fio separado ou integrado, soldadura por
elétrodo revestido MMA e LIFTIG em corrente continua.
Regulagao manual ou sinérgica para todos os tipos de ago
macio (SG2/3), inoxidaveis, aluminio e fios fluxados de diferentes
didmetros (0.8mm, 1.0mm, 1.2mm e 1.6mm).

Equipamento compacto ou modular para facil deslocagao e
opc¢ao de unidade de refrigeragao.

Excelente igni¢cdo do arco e ajuste eletrénico da indutancia para
soldaduras de enchimento ou penetracao.

Inverter de alimentacion trifasica para soldadura estandar o sinérgica
MIG/MAG con devanadora de hilo separada o integrada, soldadura
de electrodo revestido MMAy LIFTIG en corriente continua.
Regulacion manual o sinérgica para acero normal (SG2/3), inoxidable
y aluminio e hilos tubulares de diferentes diametros (0,8 mm, 1,0 mm,
1,2mmy 1,6 mm).

Equipo compacto y modular para facil desplazamiento y opcion de
unidad de refrigeracion.

Excelente cebado del arco y ajuste electronico de la inductancia para
soldaduras de llenado o penetracion.



APLICACOES
APLICACIONES

Serralharias metalicas médias e pesadas

Estruturas metélicas

Industria solar e edlica

Construcao naval e offshore

Industria automovel

Industria aeronautica, ferroviaria, mineirae petrolifera
Pipelines

Servigos, reparagdo e manutengao

Ajuste de parametros de soldadura consoante o tipo de
@ material, diametro de fio e gas escolhido pelo soldador
[V .Y} Ajuste de los parametros de soldadura en funcion del tipo
L de material, didmetro del hilo y gas elegido por el soldador

Soldadura MMA Pulsada para uma menor distor¢cao do
/Q material a soldar

kI Soldadura MMA pulsada para una menor distorsion del
LW material a soldar

Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor distor¢ao
do material a soldar

TS Soldadura LIFTIG pulsada para una menor distorsion
LIFTIG del material a soldar

Carpinteria metalica media y pesada

Estructuras metalicas

Industria solar y edlica

Construccion naval y offshore

Industria automovil

Industria aeronautica, ferroviaria, minera y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

Equipamento com ecra LCD com maior area de visual-
izacao, facilidade de compreensao e ajuste dos paramet-
ros de soldadura

Equipo con pantalla LCD con mayor érea de visualizacion,
facil de entender y ajustar pardmetros de soldadura

As poténcias de soldadura vao alternando entre si durante
o corddo de soldadura para menor distor¢ao do material

e BN 5 soldar

MODO SYNERGIC

A méquina altera a sinergia consoante o tipo de material,
Tl Las potencias de soldadura se alternan entre si duranteel diametro de fio e gas escolhido pelo soldador.

Miasibaadl Cordon de soldadura para una menor distorsion del material El equipo cambia la sinergia dependiendo del tipo de material,
& salleEr didmetro del alambre y gas elegido por el soldador.

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tens&o de alimentagéo
Tensién de alimentacion

3x400V (+/- 10%)

Frequéncia
Frecuencia 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MIG/MMA/TIG)
Corriente primaria maxima (MIG/MMA/TIG) 25,4/25,6/19.2A
T )
Tonso em vazio MODO SYNERGIC ADVANCED
< p 90,3V ) . . ~
Tensién en vacio 4 O soldador configura 3 sinergias: o arranque, o cordao e o
R lacdod te (MMA/TI tratamento da cratera.
R283|2g%0n deeccc:)l’:reign(ie( (M MA/T(IBC)E) 20-300A El soldador configura 3 sinergias: la Corriente de arranque, el
Fator de marcha_ 50% 300A cordony el tratamiento del créater.
Factor de servicio 60% 290A LecT:
(t=40°C 10 min) 100% 240A 00A 00.0V
Diédmetro de fio (solido/fluxado)* _ § L] os o
Didmetro de hilo (sélido/tubular)* 0 0,6-1,2/0,9-1,6mm b a0
N° Roletes - Poténcia Motor
N° Rodillos - Potencia Motor 4R-75W
Velocidade fio .
Velocidad hilo 0.5 - 30 m/min
Tempo de soldadura modo SPOT ~
Tiempo de soldadura modo SPOT 0-10 Seg.
Tempo de post-gas ~
Tiempo post-gas 0-10 Seg.
Protecao IP 23S
Proteccién » Pre-Gas e Post-Gas | Pre Gas y Post Gas
Classe de isolamento H » Corrente inicial/final | Corriente inicial/final
Clase de aislamiento » Up Slope e Down Slope | Up Slope y Down Slope
Peso sem refrigeragéo Compact 62,4Kg » Duplo curto-cirtuito | Doble corto circuito
Peso sin refrigeracion Modular 79.1kg » Fungdo HOLD | Funcion HOLD
Peso com refrigeragéo Compact 89,4kg » Hot Start, Arc Force e Pulsado (MMA) | Hot Start, Arc
P_eso con refrlgera_nmon _ Modular 95,9Kg Force y Pulsado (MMA)
Dimensoes s/ refrigeragdo (AxLxC) Compact 899x470x1030
Dimensiones s/ refrigeracién (AxLxC) Modular 1140x470x1030
Dimensdes c/ refrigeragao (AxLxC) Compact 1184x470x1055
Peso sin refrigeracion (AxLxC) Modular 1140x470x1030

*Inclui 4 roletes de 0,8 - 1,0mm VT
*Incluyen 4 rodillos de 0,8 - 1,0mm VT
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