welding since 1946

VELECTREX®

Inverter monofésico leve e portatil para soldadura MIG/IMAG com
M o N o M I G 20 o c alimentador de fio integrado, soldadura por elétrodo revestido
MMA e LIFTIG em corrente continua. Permite soldar todos os tipos
de agos macios, inoxidaveis e aluminio e fios fluxados. Regulagdo
M I GIMAG M U LTI SYN manual ou sinérgica para aplicacdes com fios de 0,6 a 1,0 @ mm
(solido) e 0,9 (fluxado). Facilidade de uso e dois displays para leitura
simulténea da corrente e tensao de soldadura. Ajuste eletrénico da
indutancia para soldaduras de enchimento ou penetragéo.

Inverter monofasico ligero y portable para soldadura MIG/MAG con

200A 40% EQE?SF?EEAQSF?VT(;O devanadora de hilo integrada, soldadura de electrodo revestido MMA

163A 60% y LIFTIG en corriente continua. Permite soldar todo tipo de aceros
P . normales, inoxidables y aluminio e hilos tubulares. Regulacion manual

127A 100% (t=40°C 10 min) o sinérgica para aplicaciones con hilos de 0,6 a 1,0 @ mm (sélido) y

0,9 (tubular). Facilidad de uso y dos pantallas para lectura simulténea
de corriente y tension de soldadura. Ajuste electrénico de la induct-
ancia para soldaduras de llenado o penetracion.

info@electrexwelding.com



APLICACOES
APLICACIONES

Estruturas metalicas
Industria solar e edlica
Construgédo naval e offshore
Industria automovel

Pipelines
Servicos, reparagdo e manutengao

Carpinteria metalica media y pesada
Estructuras metélicas

Industria solar y edlica
Construccion naval y offshore
Industria automovil

Pipelines
Servicios, reparacion y mantenimientos

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Serralharias metalicas médias e pesadas

Industria aerondutica, ferroviaria, mineray petrolera

Industria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera

Tensao de alimentacao
Tensién de alimentacion

1x230V (+/- 10%)

Frequéncia

Frecuencia 50/60 Hz
Corrente primaria maxima (MIG/MMA/TIG)

Corriente primaria maxima (MIG/MMA/TIG) 40A/38,6A/28A
Poténcia maxima (MIG/MMA/TIG)

Potencia maxima (MIG/MMA/TIG) el
Tensao em vazio 69V
Tensién en vacio

Regulacao de corrente (MMA/TIG | MIG) 10-200A
Regulacion de corriente (MMA/TIG | MIG)

Diéametro de fio (solido/fluxado)*

Diametro de hilo (s6lido/tubular)* 9 0,6-1.0mm
N° Roletes - Poténcia Motor

N° Rodlillos - Potencia Motor 2R - 40W
Velocidade fio .
Velocidad hilo 1,5-15,0m/min
Tempo de post-gas . g
Tiempo post-gas sim / si
Protecéo

Proteccion IP21S
Classe de isolamento H
Clase de aislamiento

Peso

Peso 12,5kg
Dimensdes (AxLxC) 410x210x470

Dimensiones (AXLxC)

*Inclui 2 roletes de 0,8 - 1.0mm V + 2 roletes lisos
*Equipo suministrado con rodillos 1,0mm - 1,2mm

Y (€

ceAm

M/Min/A

v M\IBK @o0.8
| @Mix ©0.9
\\“ "’I/ \\\“""I,, @Co:2 @1.0

@ Flux @ Man.

A A

@0.6

Z
=
£

<

1 5
AN

iy |\\\

MONOMIG 200C

2T/4T/4T Especial/SPOT | 2T/4T/4T Especial/SPOT
Regulacédo de induténcia | Regulacion de inductancia
Burn back | Burn back

Spot Time (modo Spot) | Spot Time (modo Spot)

LIFTIG
Soldadura LIFTIG | Soldadura LIFTIG

MMA
Hot Start e Arc Force | Hot Start y Arc Force



