TP 204
INVERTER TIG DC

200A 35% EXCTTYE%CDLEE MARCHE
160A 60%

125A 100% (t=40°C 10 min)
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Inverter com alimentagdo monofasica para soldadura TIG e MMA

em corrente continua (DC). Fungédo Dynamics para entrega térmica
constante e SPOT para soldadura temporizada.

Uma maquina TIG profissional com todos os parametros de soldadura
regulaveis. Pré-gas, pds-gas, corrente inicial e final, rampas de subida
e descida, regulagdo de pulsado (balango e frequéncia).

Modelo com 20 memdérias para memorizar programas de soldadura.
TIG com igni¢do de contato ou alta frequéncia e com fungao TIG
pulsado. Para todos os soldadores TIG mais exigentes, profissionais
ou iniciantes.

Excelentes propriedades de soldadura em elétrodos rutilos e basicos
com fungdo Hot Start e Arc Force ajustaveis e fungdo MMA pulsado.

Inverters con alimentacién monoféasica para soldadura TIG y MMA
en corriente continua (DC). Funcion Dynamics para entrega térmica
constante y SPOT para soldadura temporizada.

Una maquina TIG profesional con todos los parametros de soldadura
ajustables. Pre-gas, post-gas, corriente inicial y final, rampas de subi-
day bajada, regulacién del pulsado (balance y frecuencia).

Modelos con 20 memorias para memorizar programas de soldadura.
TIG con cebado por contacto o alta frecuencia 'y con funcion TIG
pulsado. Indicada para todos los soldadores TIG mas exigentes,
profesionales o principiantes.

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos
con Hot Starty Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado.



APPLICATIONS
APPLICATIONS

Chemical and paper industry
Tanks construction

Tubes and plumbing

Urban furniture

Solar and wind industry
Food industry

Industrie chimique et papetiere
Construction de réservoirs
Tuyauterie et canalisation
Mobilier urbain

Industrie solaire et éolienne
Industrie alimentaire

TECHNICAL DATA
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Input voltage

Tension d'alimentation 1x230V (+/- 10%)

Frequency

Fréquence 50/60 Hz

Maximum primary current (MMA/TIG)

Courant primaire max. (MMA/TIG) 41,6/27,9A

Maximum power (MMA/TIG)

Puissance maximale (MMA/TIG) L A

Fuse

Fusible 32A

No-load voltage

Tension a vide 83,5V

Welding current _

Courant de soudage 10-200A

Electrodes

Electrodes 0 5.0 mm

Protection PRESS TURN

Protection IP21S

Insulatiop class H » 2T/AT/Spot | 2T/4T/Spot

Classe diisolation » TIG HF welding | Soudage TIG HF

\F/)Ve_:jght 7,2Kg » Pulsed TIG welding | Soudage TIG pulsé

D‘?' S ML » TIG Dynamics | Dynamique TIG
IMENSIONS {FX¥¥X 243x152x370 » 20 programmable working memories | 20 mémoires de travail

Dimensions (HXLAXLO)

programmables
Automatic cooling detection | Détection automatique du refroidis-
sement

MMA

MMA Pulsed | MMA pulsé

Adjustable Hot Start | Hot Start ajustable
Adjustable Arc Force | Arc Force ajustable

We reserve the right to
Nous nous réservons |

ge the technical specifications without non-contractual images. SI_LECTREX
de modifier les spécifications technique is, images non contractuelles. TG CInE0 120




