WATER COOLER

(OPTIONAL) VERTICAL

MOVEMENT

THV 50
SPOT THV

» Maquina de soldadura por pontos de 50 KVA e acionamento pneumatico.

» O controlador THV permite a soldadura em repeticdo automaética de
ciclos até uma cadéncia méaxima de 172 golpes/minuto.

» Descida vertical dos bragos, permitindo pontos exatos.

» Alimentac&o bifasica de 400V ou 230V (opcional) com detecdo
automatica da frequéncia da rede elétrica.

» Posigdo dos bragos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma ampla
gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pegas com diferentes
dimensdes e formatos.

» Impulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou galvanizadas)

» Excelente precisdo na repetibilidade dos parametros (corrente/tempo).
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Maquina de soldadura por puntos de 50 KVA y accionamiento neumatico.

El controlador THV permite soldar en repeticion automatica de ciclos

hasta una cadencia méxima de 172 golpes / minuto.

Descida vertical de los brazos, permitiendo puntos exactos.

Alimentacion bifasica de 400V o 230V (opcional) con deteccion

automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.

Posicion de brazos y electrodos ajustable y compatible con una amplia gama
de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con diferentes dimensiones
y formas.

Impulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas)
Excelente precision en la repetibilidad de los parametros (corriente/ tiempo).



APLICACOES
APLICACIONES

Inddstria automovel

Serralharias metalicas
Fabricagao de carrocgarias
Industria solar e edlica

Industria automaovil

Carpinteria metalica
Fabricacion de carrocerias
Industria solar y edlica

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Industria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera

Industria aerondutica, ferroviaria, mineray petrolera
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O controlador THV permite a soldadura sequencial
automatica com as seguintes fungdes: / Controlador THV
permite la soldadura secuencial automatica con las funcio-
nes adicionales:

Squeeze - tempo de aperto para assegurar o contato per-
feito entre as pecgas antes da soldadura / Squeeze - tiempo

Tens&o de alimentacdo Standard 400(+/-10%) dg apriete para asegurar un contacto perfecto entre las
Tension de alimentacién Estandar o piezas antes de la soldadura
Opcional » 11 - corrente de soldadura por impulso simples /11 - cor-
Opcional 230(+/-10%) riente de soldadura en impulso simple
Frequéncia 50/60 Hz » Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples /
Frecuencia Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple
Eusi\t/)?is 50A » Cold - pausa entre impulsos / Cold - tiempo de pausa entre
usibles impulsos
Poténcia g/'gg/( 50kVA » 12 - Corrente de soldadura do segundo impulso / |2 - Cor-
CP):fancCi?ade soldadura (mm/ @ mm) A(;oo 25kVA riente de soldadura del segundo impulso
. 4+4 -13+13 » Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso /
Capacidad soldadura (mm/ @ mm) ﬁ](;iro Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso
Inox 2+2-12+12 » Hold - tempo de arrefecimento gradual das pecgas para eli-
Tenasolemivazio minar tensdes e distor¢des / Hold - tiempo de enfriamiento
Tensién en vacio 1,5-5V gradual de las piezas para eliminar tensiones y distorsiones
Corrente curto-circuito 13.8KA ’ Pau_se - indicador.de tempo entre ciclos / Pause - Indicador
Corriente de corto circuito ' de tiempo entre ciclos
Pressdo max. elétrodo (daN - 7bar) 200b » Ciclo manual ou automatico / Ciclo manual o automatico
Presién max. electrodo (daN - 7bar) ay » Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou galva-
Abertura elétrodos 80mm nizadas / Impulso simples o duplo - para chapas oxidadas o
Apertura electrodos galvanizadas
Distancia entre bragos Standard 300mm » Seletor solda / no solda - simula ciclos de operacdo sem
Distancia entre brazos Estandar corrente nos pontos / Selector solda/no solda - simula
Extens&o de bragos 350mm ciclos de funcionamiento sin corriente en los puntos
Distancia entre brazos » Os parametros de cada um dos impulsos (corrente e
B:gngg gg gigggss @ 45mm tempo), bem como o intervalo entre os impulsos (frio),
Diametro d ta elétrod podem ser ajustados separadamente. / Los parametros de
D:gmgt:g dg ggitg-ilicr(t)ro%%s @ 25mm cada uno de los impulsos (corriente y tiempo) bien como
— , el intervalo entre impulsos (cold) pueden ser ajustados
Diémetro elétrodos
Didmetro electrodos @ 20mm separadamente.
Nivel de ruido
Nével de ruido <70dB
Pressado de ar
Presion de aire 4-8bar
Fluxo de agua .
Flujo de agua 4lt/min
Cadéncia maxima (golpes) .
Cadencia maxima (golpes) 172fmin
Peso
Peso 237
Dimensdes (AXLxC) 1630x400x1000

Dimensiones (AxLxC)

Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais.
Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imdgenes no contractuales.




