WATER COOLER
(OPTIONAL)

THI 50 DIGIT

THI 50 DIGIT
THI 50 DIGIT PN

Maquina de soldadura a pontos de 30 KVA com acionamento
mecanico ou pneumatico (PN).

Alimentacao bifasica de 400V ou 230V (opcional) com deteg¢ao
automatica da frequéncia da rede elétrica.

Posigdo dos bragos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma
ampla gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pegas com
diferentes dimensdes e formatos.

Impulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou
galvanizadas)
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THI 50 DIGIT PN

Maquina de soldadura por puntos de 30 KVA con accionamiento
mecanico o neumatico (PN).

Alimentacion bifasico de 400V o 230V (opcional) con deteccion
automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.
Posicién de brazos y electrodos ajustable y compatible con una
amplia gama de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con
diferentes dimensiones y formas.

Impulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas)



DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tensdo de alimentagéo Standard _
Tension de alimentacion Estandar 400(+/-10%)
Opcional .
Opcional 230(+/-10%)
Frequéncia
Frecuencia 50/60 Hz
Fusiveis
Fusibles 50A
Poténcia Max. 50kVA
Potencia 50% 25kVA
Capacidade soldadura (mm/ @ mm) Aco .
Capacidad soldadura (mm/ @ mm) Acero 5+5-20+20
Inox
Inox 3+3-12+12
Tensao em vazio
Tensién en vacio 1-4v
Corrente curto-circuito
Corriente de corto circuito 13.8KA
Pressao max. elétrodo (daN - 7bar) (340mm) 200
Presién méx. electrodo (daN - 7bar) (450mm) 140
Abertura elétrodos
Apertura electrodos 30mm
Distancia entre bragos Standard
Distancia entre brazos Estandar 200mm
Opcional
Opcional 320mm
Extensdo de bragos Standard i
Distancia entre brazos Estandar 340-480mm
Opcional
Opcional 200-1000mm
Diametro de bragos
Diametro de brazos @ 45mm
Diametro de porta elétrodos
Didmetro de porta-electrodos @ 25mm
Diémetro elétrodos
Diametro electrodos © 20mm
Nivel de ruido
Nével de ruido <70dB
Pressao de ar
Presion de aire 4-8bar
Fluxo de dgua .
Flujo de agua 4lt/min
Cadéncia maxima (golpes) 172/min
Cadencia méaxima (golpes)
Peso
Peso 178/176
Dimensdées (AxLxC) 1280x450x1050

Dimensiones (AxLxC)

APLICACOES
APLICACIONES

Industria automovel

IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera
Serralharias metalicas

Fabricacao de carrocarias

Industria solar e edlica

Industria automovil

Industria aeronautica, ferroviaria, mineray petrolera
Carpinteria metalica

Fabricacion de carrocerias

Industria solary edlica
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O controlador de DIGIT permite ajustar os seguintes
parametros de soldadura: / Controlador Digit permite
ajustar los siguientes parametros de soldadura:

11 - Corrente de soldadura em impulso simples /

|1 - corriente de soldadura en impulso simple

Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples /
Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple
Cold - pausa entre impulsos / Cold - tiempo de pausa
entre impulsos

12 - Corrente de soldadura do segundo impulso /

|2 - Corriente de soldadura del segundo impulso

Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso/
Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso
Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou
galvanizadas / Impulso simples o duplo - para chapas
oxidadas o galvanizadas

Seletor Weld ON/OFF - execugéao da operagéo de sol-
dadura / simulagéo da operagao de soldadura / Selector
solda on/off - ejecucion de la operacion de soldadura /
simulacion de la operacion de soldadura




