O

ELECTRONIC

WATER COOLER

(OPTIONAL)

THI 30 DIGIT

THI 30 DIGIT
THI 30 DIGIT PN

Maquina de soldadura a pontos de 30 KVA com acionamento
mecanico ou pneumatico (PN).

Alimentacao bifasica de 400V ou 230V (opcional) com deteg¢ao
automatica da frequéncia da rede elétrica.

Posigdo dos bragos e elétrodos ajustaveis e compativeis com uma
ampla gama de elétrodos, permitindo a soldadura de pegas com
diferentes dimensdes e formatos.

Impulso de corrente simples ou duplo (chapas oxidadas ou
galvanizadas)

info@electrexwelding.com
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THI 30 DIGIT PN

Maquina de soldadura por puntos de 30 KVA con accionamiento
mecanico o neumatico (PN).

Alimentacion bifasico de 400V o 230V (opcional) con deteccion
automatica de la frecuencia de la red eléctrica de alimentacion.
Posicién de brazos y electrodos ajustable y compatible con una
amplia gama de electrodos, permitiendo la soldadura de piezas con
diferentes dimensiones y formas.

Impulso de corriente simple o doble (chapas oxidadas o galvanizadas)



DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tonsion de lmentasion Eetnar 400(+/-10%)
ool 230(+/-10%)

Freauoncia 50/60 Hz
Fusiblos 40A
Poténcia Max. 30kVA
Potencia 50% 14kVA
Capacidad sodadurs tomy o Acsro 4+4-15+15
inox 2,5+2,5-8+8

Tonsion an vasle 134V
Corfionte d6 corto airouto 11KA
Pressdo max. elétrodo (daN - 7bar) (340mm) 200
Presion méx. electrodo (daN - 7bar) (450mm) 140
Apertura slscirodos 30mm
DR A Estindar 200mm
] Obcionl 320mm
Distansia entre brazos Eatandar 340-480mm
852:82:: 200-1000mm

Diametro do brasos @ a5mm
Diametro de porta-cleotrodes 0 25mm
S o o 0 20mm
mg\?elzldc?er?&?g)o <70dB
E:ggfc'?r? ddeea?rre 4-8bar
E:Lljjxoogeeaag?uuaa 4lt/min
Cadencia méxima (qolbes 172/min
Egzg 164/162
Dimensdes (AxLxC) B —

Dimensiones (AxLxC)

-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais.
erva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas s

APLICACOES
APLICACIONES

Industria automovel

IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera
Serralharias metalicas

Fabricacao de carrocarias

Industria solar e edlica

Industria automovil

Industria aeronautica, ferroviaria, mineray petrolera
Carpinteria metalica

Fabricacion de carrocerias

Industria solary edlica

WELD coLp WELD
TIME TIME

IMPULSE

CEAm

O controlador de DIGIT permite ajustar os seguintes
parametros de soldadura: / Controlador Digit permite
ajustar los siguientes parametros de soldadura:

11 - Corrente de soldadura em impulso simples /

|1 - corriente de soldadura en impulso simple

Weld time t1 - tempo de soldadura em impulso simples /
Weld time t1 - tiempo de soldadura en impulso simple
Cold - pausa entre impulsos / Cold - tiempo de pausa
entre impulsos

12 - Corrente de soldadura do segundo impulso /

|2 - Corriente de soldadura del segundo impulso

Weld time t2 - tempo de soldadura do segundo impulso/
Weld time t2 - tiempo de soldadura del segundo impulso
Impulso simples ou duplo - para chapas oxidadas ou
galvanizadas / Impulso simples o duplo - para chapas
oxidadas o galvanizadas

Seletor Weld ON/OFF - execugéao da operagéo de sol-
dadura / simulagéo da operagao de soldadura / Selector
solda on/off - ejecucion de la operacion de soldadura /
simulacion de la operacion de soldadura

as sin aviso previo, imagenes no contractuales. TEIRD =0 BAE




