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Retificador de alimentac&o trifasica para soldadura MMA e Liftig em corrente
continua com regulagdo eletrénica de corrente.

Otimizado para todo o tipo de elétrodos até 7 @ mm (rutilos, basicos, ago
inoxidavel, aluminio e duros).

Painel de controlo simples e intuitivo, com regulagdo de Hot Start, Arc Force e
leitura de corrente e tensdo de soldadura em mostradores digitais.

Fungdo modo Open Arc para soldadura otimizada de fios fluxados ou sélidos,
utilizando o alimentador de fio AFFLUX 500.

Verséao Shipyard construido com rodas e varais para facilidade de deslocacdo
em estaleiros navais.

A sua robustez e durabilidade permite trabalhar intensivamente nos locais
mais agrestes quer seja no interior ou no exterior, como constru¢éo naval, in-
dustria mineira, ferroviria e para oficinas de metalomecéanica média e pesada.

Rectificador de alimentacion trifasica para soldadura MMA y Liftig en corriente
continua con regulacion electronica de corriente.

Optimizado para todos los tipos de electrodos hasta 7 @ mm (rutilos, basicos,
acero inoxidable, aluminio y duros).

Panel de control simples e intuitivo, con ajuste de Hot Starty Arc Force

y lectura de corriente y tension de soldadura en mostradores digitales.
Funciéon modo Open Arc para soldadura optimizada de hilos flujados o sélidos,
utilizando la devanadora de hilo AFFLUX 500.

Version Shipyard construido con ruedas y varas para facilidad de
desplazamiento en astilleros.

Su robustez y durabilidad permite trabajar intensamente en los locales mas
agrestes tanto en el interior 0 en el exterior, como construccion naval, industria
minera, ferroviaria y para talleres de metalmecanica media y pesada.



APLICACOES
APLICACIONES

Serralharias metalicas médias e pesadas

Estruturas metalicas

Industria solar e edlica

8 Para melhorar a ignicao de arco Con’strL.Jan nav.all . L P
Industria Ferroviaria, Mineira e Petrolifera
Para mejorar el cebado de arco o
HOT START Pi pe |.I nes B B
Servicos, reparagdo e manutengao

Para evitar a colagem do elétrodo a pecga a soldar

| | 8 durante a soldadura
Para evitar colar el electrodo a la pieza a soldar durante

L |2 soldadura

Elevado fator de marcha para aplicagdes industriais
Elevado factor de servicio para aplicaciones industriales

Carpinteria metalica media y pesada
Estructuras metélicas

Industria solar y edlica

Construccion naval

Industria ferroviaria, minera'y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

HEAVY DUTY

Indicador de sobreaquecimento — Desliga a maquina em
caso de aquecimento por sobrecarga

Indicador de sobrecalentamiento — Desconecta la maqui-
na en caso de sobrecalentamiento por sobrecarga
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DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tipo de corrente

Tipo de corriente

Tensao de alimentacéo (MMA)
Tension de alimentacion (MMA)
Fator de poténcia

DC

*3x400V (+/- 10%)

Fator de potencia cos ® 0,98

Corrente primaria max. (MMA) 45A

Corriente primaria max. (MMA)

Poténcia maxima (MMA)

Potencia maxima (MMA) 31kVA

Tens&o em vazio 76V » Dois displays para corrente e tens&o de soldadura / Dos
Tension en vacio pantallas para corriente y tensién de soldadura
Corrente de soldadura 6-400A » Soldadura MMA e LIFTIG / Soldadura MMA y LIFTIG
Co,rrlente de soldadura » Hot Start e Arc Force regulaveis / Hot Start y Arc Force
E:etrtodgs @ 7.0 mm ajustables

Pr?)ier;éoos » Fungao OPEN-ARC para soldadura de fios fluxados /
Proteccion IP21S Funcion OPEN-ARC para soldadura de hilos tubulares
Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

Peso DIGIT I

Peso DIGIT Il 168,5kg

Peso SHIPYARD

Peso SHIPYARD 178kg

Dimensdes DIGIT Il

Dimensiones DIGIT Ii 780x670x980

Dimensdes SHIPYARD 780x670x980

Dimensiones SHIPYARD

*Tenso de alimentag@o opcional sob pedido
*Tension de alimentacién opcional sob pedido

-aviso, imagens nao contratuai

Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas previo, imagenes no contractuales.
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