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THREE-PHASE ELECTRONIC

SYNERGIC

MECAPULSE PROGS

MIG 356 M/MW

LTRONIC SYNERGIC

FATOR DE MARCHA

300A 50% FACTOR DE SERVICIO

275A 60%

215A 100% (t=40°C 10 min)

info@electrexwelding.com
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Maquina de alimentacao trifasica para soldadura MIG/MAG com
alimentador de fio separado com controlo eletrénico de poténcia.
Modelo sinérgico com 13 programas de soldadura na sua base

de dados. Parametros de soldadura concentrados no alimentador.
Sistema MecaPulse para menor distor¢cdo de pecas e excelente
soldadura de transi¢cdo em juntas de chapas finas. Grande redugéo de
consumo de fio e de energia.

A robustez da sua tecnologia convencional aliada ao controlo
eletrénico de poténcia permitem soldaduras MIG e MAG de alta
qualidade com fio de 0,6 a 1,2 @ mm (sélido) e 0,9 a 1,6 (fluxado) nos
ambientes mais agressivos em oficinas metalomecanicas pequenas e
médias, offshore e construgao naval com mais produtividade (elimina
as constantes deslocagdes a fonte de poténcia para regulagao da
tensdo de soldadura nos comutadores) e reduzindo o perigo de
acidentes de trabalho.

Mé&quina de alimentacion trifésica para soldadura MIG/MAG con devanadora
de hilo separada con control electrénico de potencia.

Modelo sinérgico con 13 programas de soldadura en su base de datos.
Parémetros de soldadura concentrados en el alimentador.

Sistema MecaPulse para menor distorsion de piezas y excelente soldadura de
transicion en bordes de chapas finas. Gran reduccion de consumo de hiloy
de energia.

La robustez de su tecnologia convencional aliada al control electrénico de
potencia permite soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo de 0,6 a

1,2 @ mm (s¢lido) y 0,9 a 1,6 (flujados) en los ambientes més agresivos en
talleres metalmecéanicos pequefios y medianos, offshore y construccion naval
con més productividad (elimina el desplazamiento constante a la fuente de
potencia para ajustar la tension en los conmutadores) y reduce el riesgo de
accidentes de trabajo.



APLICACOES
APLICACIONES

» Serralharias metdlicas médias e pesadas

» Estruturas metélicas

» Industria solar e edlica

» Construgdo naval e offshore

» Industria automével

» Industria aerondutica, ferroviaria, mineira
e petrolifera

» Pipelines

» Servigos, reparagao e manutencgao
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ELECTRONIC

Regulacao eletronica
Regulacion electronica

Menor distor¢cao de pegas e excelente soldadura de

transicdo em juntas de chapas finas.

Grande reducédo de consumo de fio e de energia.

Menos distorsion de piezas y excelente transicion de

[NIFINESY  bordes en soldadura continua de chapas finas.
Grande reducion de consumo de hilo y energia.

Programas de soldadura sinérgicos ) ) . .

R TETOIC Programas de soldadura sinérgicos » Carpinteria meta}llca media y pesada
o » Estructuras metélicas

» Industria solary edlica

» Construccion navaly offshore

» Industria automovil

» Industria aerondutica, ferroviaria, minera
y petrolera

» Pipelines

» Servicios, reparacion y mantenimientos

Motor de fio de 4 roletes
Motor de hilo de 4 rodillos

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tens&o de alimentagéo
Tension de alimentacién

3x400V (+/- 10%)

Frequéncia

Frecuencia 50/60 Hz

Corrente priméria méaxima 18A

Corriente primaria maxima

Poténcia maxima

Potencia maxima 12,4 kVA

Tensdo em vazio (MIG | ARC-AIR) _ _

Tension en vacio (MIG | ARC-AIR) 18-36V|

Regulacao de corrente g Uz oUf, BURN shor posT ©
Regulacién de corriente 30-300A e BE U WY

Diéametro de fio (sélido/fluxado)*
Diametro de hilo (sélido/tubular)*

@ 0.6-1,2/0,9-1,6

N° Roletes - Poténcia Motor
N° Rodillos - Potencia Motor

4R - 50W

Velocidade fio
Velocidad hilo

0,5 - 30 m/min

Tempo post-gas/Soldadura pontos
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Tiempo post-gas/Soldadura puntos 10/10 Seg. '.' =

Protecéo IP21S \\\Q

Proteccion N

Classe de isolamento H

Clase de aislamiento

Eg:g 128kg / 143,7kg LTRONIC SYN
Dimensdes (AxLxC) 1390x410x940

Dimensiones (AxLxC)

*Equipamento fornecido com roletes de 1,0mm - 1,2mm
*Equipo suministrado con rodillos 1,0mm - 1,2mm

Se reserva el derecho

de cambiar las e:
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Reserva-se o direito de alterar as espe ﬂca@oes técnicas sem
ecificaciones técnicas

Programas de soldadura / Programas de soldadura
Funcao MecaPulse / Funcion MecaPulse

Fungdo MIG/MAG por pontos / Funcion MIG/MAG
por puntos
Fungéo 2T/4T / Funcion 2T/4T

Funcéo Up Slope, Burn Back e Post Gas / Funcion
Up Slope, Burn Back y Post Gas

iso, |magens nédo contratua|




