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VELECTREX®

welding since 1946

Maquina de alimentacéo trifasica para soldadura MIG/IMAG

com alimentador de fio integrado com controlo de poténcia por
comutadores.

Simplicidade de uso, robustez e durabilidade.

Sistema MecaPulse para menor distor¢cdo de pecas e excelente
soldadura de transi¢cdo em juntas de chapas finas. Grande redugéo de
consumo de fio e de energia.

Modelo com rodas e rodizios para facil deslocacdo e design compacto.
Soldaduras MIG e MAG de alta qualidade com fiode 0,6 a 1,0 @ mm
para todo o tipo de trabalhos de reparac¢do, manutencao e produgao
nas industrias metalomecanicas pequenas e médias.

Méaquina de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG con
devanadora de hilo integrada con control de potencia por conmutadores.
Simplicidad de uso, robustez y durabilidad.

Sistema MecaPulse para menor distorsion de piezas y excelente
soldadura de transicién en bordes de chapas finas. Gran reduccién de
consumo de hilo y de energia.

Modelo con ruedas, 2 de ellas giratorias para facil desplazamiento y
disefio compacto. Soldaduras MIG y MAG de alta calidad con hilo de 0,6 a
1,0 @ mm para todos los tipos de trabajos de reparacion, mantenimiento
y produccioén en las industrias metalmecéanicas pequefias y medianas.



APLICACOES
APLICACIONES

Serralharias metalicas médias e pesadas

Estruturas metalicas

Industria solar e edlica

Construgédo naval e offshore

Industria automovel

Industria aeronautica, ferroviaria, mineira e petrolifera
Pipelines

Servicos, reparagdo e manutengao

Menor distor¢éo de pecas e excelente soldadura de
transicdo em juntas de chapas finas.
%\NV. Grande reducgéao de consumo de fio e de energia.
Menos distorsién de piezas y excelente transicion de
[T VINESq bordes en soldadura continua de chapas finas.
Grande reducion de consumo de hilo y energia.

Elevado fator de marcha para aplicagdes industriais
Elevado factor de servicio para aplicaciones industriales

HEAVY DUTY

Carpinteria metalica media y pesada

Estructuras metélicas

Industria solar y edlica

Construccion naval y offshore

Industria automovil

Industria aerondutica, ferroviaria, minera 'y petrolera
Pipelines

Servicios, reparacion y mantenimientos

Protegidos contra sobreaquecimento, sobretensdes e
sobrecarga para assegurar grande fiabilidade
Protegidos contra sobrecalentamiento, sobrevoltaje y

fiviiialll  Sobrecarga para asegurar gran fiabilidad

DADOS TECNICOS
DATOS TECNICOS

Tenséo de alimentacao

Tension de alimentacion 3x400V (+/- 10%)
Frequéncia
Frecuencia 50/60 Hz

Corrente primaria maxima
) i A 15,5A
Corriente primaria maxima

Poténcia maxima

Potencia maxima 10.7 kVA

Tensdo em vazio

Tensién en vacio 18,8-38,3V &

Regulagdo de corrente !

Regulacién de corriente SR BURN SPOT POST s
PE BACK TIME GAS WINCH

Fator de marcha 35% 280A . SECONDS

Factor de servicio 60% 210A

(t=40°C 10 min) 100% 170A

Diametro de fio @* . N7

Didmetro de hilo @* 0,6-1,0mm ~///////4

N° Roletes - Poténcia Motor 2R - 50W =

N° Rodillos - Potencia Motor Y E

Posicdes de regulacao S

Posiciones regulacion s §€

Protecéo \ 4

Proteccion IP218

Classe de isolamento

Clase de aislamiento H D’G’T "

Peso
Peso 74kg

Dimensdes (AxLxC)
Dimensiones (AXLxC)

* Fornecido com roletes de 0,8mm - 1,0mm

750x370x770 , Fung?o MecaPulse / Funcion MecaP_que
» Fungado MIG/MAG por pontos / Funcion MIG/MAG

* Suministrado con rodillos 0,8mm - 1,0mm por pUntOS
» Funcao 2T/4T / Funcion 2T/4T
» Fungao Up Slope, Burn Back e Post Gas / Funcion
Up Slope, Burn Back y Post Gas

Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais.
Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales.



